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Cette invention concerne un appareil de rabat- 
tement des plis au cours de la fabrication des ban- 
dages pneumatiques. Xormalement une forme de 
confection de pneumatiques tourne autour de son 
axe central qui est fixe, et les plis sunt rabattus par 
un dispositif tel qirun rouleau appliquant un pli 
contre la forme et se deplacant radialement pendant 
que la forme tourne, de sorte qu'il roule sur toute 
la peripheric du pli et se deplace radialement pour 
effectuer le rabattement desire. La presente inven- 
tion s'applique a un appareil de confection de pneu- 
matiques dans lequel la forme est fixe pendant le 
rabattement des plis. Un exemple d'un tel appareil 
est decrit dans la demande de brevet francais, 
deposee le 6 novembre 1959 sous le titre « Perfec- 
tionnement a la fabrication des enveloppes pneuma- 
tiques ». 

Selon la presente invention, un appareil de rabat- 
tement des plis comprend une feuille sensiblement 
cylindrique, flexible et extensible agencee de facon a 
se placer coaxialement le long de la forme de 
confection du pneumatique, et des moyens pour 
distendre cette feuille par gonflage, une bande cir- 
conferentielle etroite de la feuille, pres de son extre- 
mite dirigee vers la forme, presentant une plus 
grande extensibilite que le reste de la feuille, de 
sorte que lorsque Tappareil est ainsi place, avec la 
region laterale d'un pli se trouvant sur la forme 
disposee autour de la feuille de. gonflage initial 
dilate la bande qui vient s'appliquer contre le pli 
et le rabat radialement, le gonflage plus pousse dis- 
tendant le reste de la feuille de facon k pousser 
la partie dc la bande deja dilatee vers la forme pour 
presser le pli contre elle. 

Les parties moins extensible* de la feuilte sont 
de preference renforcees avec une matiere resistant 
a ralloneement tel qu'un tissu coupe en biais. 

La feuille est de preference une partie de la 
paroi du caoutchouc annulaire gonflable, renforce 
par une matiere resistant a I'allongement, sauf en 
ce qui concerne la bande precitee. 



La description qui va suivre en regard^ du dessin 
annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, fera 
bien comprendre comment Tinvention peut etre 
realisee, les particuiarites qui ressortent tant du 
dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
dc ladite invention. 

La figure 1 est une coupe radiale partielle d'un 
appareil de rabattement des plis d'un bandage 
pneumatique autour des tringles du talon; 

Les figures 2 et 3 sont des coupes semblables 
a celle de la figure 1, representant deux phases de 
Toperation. 

Sur le dessin, une forme a de confection de 
pneumatiques est montee sur une piece centrale b 
k laquelle on peut fixer un appareil c de rabattement 
des plis. 

L'appareil de rabattement des plis comprend un 
tube ferme annulaire 2 en caoutchouc ou en autre 
matiere flexible elastique, qui est represents sur la 
figure 1 k Tetat degonfle, dans lequel il forme une 
bande pratiquement' plate. Le tube est renforce 
afin d'etre pratiquement inextensible, sauf le long 
d'une bande annulaire etroite 3 situee vers un cdte 
de sa paroi exterieure lorsqu'il est ainsi degonfle, 
par deux couches de toile dont les fils sont disposes, 
dans des directions opposees, a 45° des bords des 
parois cylindriques du tube degonfle. Le tube com- 
prend en outre une couche impermeable inteneure 
et exterieure d'une matiere flexible elastique telle 
que du caoutchouc. La bande etroite 3 qui n'est pas 
renforcee est ainsi plus extensible que le reste du 
tube et lore du gonflage elle se dilate la premiere. 

Le tube, lorsqu'il est degonfle, a un diametre un 
peu inferieur au diametre aux talons des pneuma- 
tiques pour la fabrication desquels il dolt etre uti- 
lise, et il est porte par la partie terminale d'un 
support cylindrique 4 de meme diametre et de plus 
grande longueur axiaie que le tube a retat degonfle. 
Le support cylindrique 4 peut etre monte coaxiale- 
ment sur la piece centrale b et maintenu en place 
par un anneau de serrage 5, partant radialement 
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vers I'exterieur et faisant partie integrante de cette 
piece, anneau avec lequel sont en prise plusieurs 
boulons dz serrage 6 qui sont egalement espaces 
autour du support 4. Les boulons 6 sont plus longs 
que le support, et ils peuvent tourner dans des ale- 
sages 7 formes pres de sa surface peripherique exte- 
rieure, avec leurs axes longitudinaux paralleles a 
Paxe du support. Chacun des goujons coraporte un 
loquet 8 forme excentriquement sur son extremite, 
destine a venir en prise avec Fanneau de serrage, 
ces loquets etant agences de fagon a cooperer avec 
Fanneau de serrage 5 lore de la rotation des boul- 
lons 6. 

Une valve de gonflage (non representee) est 
prevue dans la paroi du tube 2 et depasse vers 
rinterieur a travers le support 4. 

Pour utiliser I'apparefl, lorsqu'un pli 9 a ete 
rabattu contre les cotes de la forme, que les tringles 
10 et les anneaux de remplissage 11 ont &e* mis en 
place, Fappareil est monte coaxialement et fixe 
sur la piece centrale b de facon qu'une extremite 
du tube soit situee axialement juste a. 1 'interieur 
des tringles avec la bande annulaire 3 sous le talon, 
le tube s'etendant axialement vers I'exterieur par 
rapport au talon comme represent! sur la figure 1. 
On gonfle alors le tube et au debut la bande 3 qui 
n'est pas renforcee se dilate, formant une nervure 
ou une boursouflure annulaire autour du tube 
Lorsaue cette nervure ou cette boursouflure s'accroit. 
elle vient au contact de la partie du pli s'&endant 
vers I'exterieur et commence a la redresser radiale- 
ment vers I'exterieur, comme on le voit sur la 
figure 2. En continuant k gonfler le tube cette bour- 
souflure augmente, et la partie renforcee du tubs 
se distend aussi radialement vers I'exterieur. Comme 
la partie renforcee est pratiquement inextensible, 
la dilatation de cette partie s'accompagne d'un 
mouvement axial vers rinterieur de Textremite exte- 
rieure du tube de facon k permettre k sa section 
droite d'ausmenter, un mouvement supplemental 
de l'extremite interieure du tube etant empeche par 
son contact avec la surface interieure de la forme 
pres du talori. Ce mouvement vers I'inteneur oblige 
la nervure ou boursouflure k se deplacer axt>lement 
vers la forme et radialement vers I'exterieur en 
effectuant un mouvement de roulement, de facon 
a enrouler le pli et k le passer progressivement en 
remontant le long de la paroi de la forme, et k 
l'appliquer contre sa partie deia rabattue (voir la 
fig. 3). On poursuit le gonflage iusou'a ce que tout 
le pli ait &e" antique* .contre le cdt6 de la forme 
de confection. On effectue ainsi un rabattement 
regulier et 1'application du pli en une seule ope- 
ration. 

Bien que dans le mode de realisation decrit 
1'invention soit ar>Dliouee au rabattement de plis 
autour d'une tringle, il va de soi qu'elle Deut esa- 
lexficiit s'apoiiQucr au rabattement de ulss le long 
des cotes d'une forme de confection. Dans ce cas 
la feuflle devrait avoir un diametre interieur sensi- 
blement egal au diametre exterieur de la forme de 



confection et se distendre radialement vers 1'inte- 
rieur. 

RESUME 

L'invention concerne notamment : 

1° L T n appareil ds rabattement des plis pour la 
confection de bandages pneumatiques, qui comprend 
une feuille sensiblement cylindrique flexible et 
extensible agencee de facon k se placer coaxialement 
!e long de la forme de confection du pneumatique, 
et des moyens pour distendre cette feuille par gon- 
flage, une bande circonferentielle etroite de la 
feuille. pres de son extremite dirigee vers la 
forme, presentant une plus grande extensibilite 
que le reste de la feuille, de sorte que lorsque 
Tappareil est ainsi place, avec la partie laterale d'un 
oli se trouvant sur la forme disposed autour de la 
feuille, le gonflage initial dilate la bande qui vient 
s'aopliquer contre le pli et le rabat radialement. le 
gonflage plus pousse* distendant le reste de la feuille 
qui pousse la bande d6ja dilatee vers la forme pour 
presser le pli contre elle. 

2° Des modes de realisation presentant les par- 
ticularites suivantes prises separement on selon les 
diverses' combinaisons possibles : 

a. Le reste de la feuille, en dehors de la bande, 
est renforce pour limiter son extensibilite; 

b. Le renforcement de la feuille est constitue 
par un tissu coupe en biais; 

c. La feuille flexible et extensible est en caout- 
chouc; 

d. La feuille fait partie d'un tube annulaire 
ferm6; 

e. La totalite* du tube est en matiere flexible; 
/. Le tube est monte sur un support sensiblement 

cvlindrique muni de movens nour le fixer sur la 
forme, et lorsqu'il est degonfie 51 est sensiblement 
plat et repose contre la surface du support; 

g. Les moyens de fixation comprennent plusieurs 
boulons rotatifs munis chacun d'un loquet radial 
cooperant avec un organe de verrouillage comple- 
mentaire prevu sur la forme; 

//. L'appareil est destine a rabattre les plis radia- 
lement vers I'exterieur contre le cote d'une forme, 
la feuille lorsqu'elle est degonflge a un diametre 
exterieur legerement plus petit que le diametre aux 
talons des pneumatiques avec lesquels elle doit etre 
utilisee, et elle est montee de facon k se distendre 
radialement vers i'exterieur par gonflage; 

i. L'appareil est prevu pour rabattre les plis vers 
rinterieur contre le cote d'une forme, la feuille a 
un diametre interieur legerement plus grand que 
le diametre maximum de la forme, et elle est montee 
de fagon a se distendre radialement vers rinterieur 
par gonflage. 
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